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一．  TMS联轴器主要参数

                            表1 ：主要技术参数                  Nm
	TMS
	50
	70
	85
	100
	125
	145
	170
	200
	230
	260
	300
	360
	400

	额定

扭矩
	93A
	15
	55
	75
	130
	250
	400
	630
	1100
	1700
	2650
	3900
	6500
	8900

	
	60D
	
	
	
	200
	370
	600
	950
	1700
	2600
	4000
	5900
	9700
	13400

	最大扭矩
	93A
	40
	160
	225
	390
	750
	1200
	1900
	3300
	5150
	7950
	11700
	19500
	26700

	
	60D
	
	
	
	600
	1100
	1800
	2900
	5000
	7750
	12000
	17600
	29500
	40000

	最大转速（r.p.m.）
	15000
	11000
	9000
	7250
	6000
	5250
	4500
	3750
	3250
	3000
	2500
	2150
	1900


二． 安     全     规     定
（1）在安装之前必须认真阅读本说明书。

（2）联轴器外必须有安全防护罩壳。

（3）TMS系列弹性联轴器是用钢件或球墨铸铁件制成,适合左右旋及交变运转。

（4）为了让联轴器有较长的使用寿命,两轴的同心度误差在安装时应尽可能地减少，不得超过表4所列数值。

（5）TMS联轴器可在-35°C—80°C温度范围内使用。在室外使用时应当避免阳光直接照射、雨水淋入及其它影响联轴器工作和使用寿命的物质进入。

（6）TMS联轴器严禁在液体中使用。
三.   到     货     状     态

  本公司所提供的联轴器为散件形式，轴孔在满足性能参数的前提下可按用户要求制作。用户擅自改动安装孔径，泰克曼公司不负责由此引起的一切后果。
四、 紧     固     力     矩
（用于04TMS、06TMS及07TMS）
表2 ：螺钉紧固力矩表
	TMS
	85
	100
	125


	145


	170
	200
	230
	260
	300
	360
	400

	紧固螺钉
	M6X40
M6X70
	M8X40
M8X70
	M10X45
M10X75
	M12X30
M12X60
	M12X30
M12X60
	M14X30
M14X60
	M14X35 M14X65
	M16X40 M16X70
	M20X50 M20X80
	M24X55

M24X85
	M24X55

M24X85

	拧紧力矩(TAN)
	10Nm
	25Nm
	49Nm
	85Nm
	85Nm
	135Nm
	135Nm
	210Nm
	425Nm
	730Nm


	730Nm


五.   装       配 

为避免损伤联轴器，包装箱请在装配现场除去。并检查零件是否完好无损，然后清洗干净方可安装。如果是过渡或间隙配合，轴向要有定位面，并通过紧定螺钉锁紧；如果是过盈配合，需加热安装孔，然后安装到轴上，直到被压紧在轴肩上。待法兰完全冷却后,再把弹性体装入。紧固螺钉必须使用可拆卸防松胶防松（如洛太胶），加热温度参考表3。

表3 ：加热温度参考表
	孔轴配合
	H7/m6
	H7/n6
	H7/r6
	H7/s6

	加热温度℃
	+90℃
	+110℃
	+160℃
	+200℃


六． 联   轴   器   调   整

联轴器的调整对整个联接整体的寿命和平稳运转至关重要。轴向、径向和角向的偏差在调整时应小于表4所规定的位移值，只有如此才能充分发挥联轴器在运转中的纠偏能力。调整时，借用直尺、游标尺、塞尺检查轴向、径向和角向的偏移。
[image: image1.wmf]联轴器的调整对整个联接整体的寿命和平稳运转有着至关重要的意义。轴偏能力。调整时，借用直尺、游标尺、塞尺检查轴向、径向和角向的偏移

图1测量轴偏差的方法

表4列出了中转速时调整的参数值，高转速时要尽可能地小于此值，一般为该值的20%。

表4： TMS轴偏移量数据              mm

	TMS
	50
	70
	85
	100
	125
	145
	170
	200
	230
	260
	300
	360
	400

	轴向位移ΔKa
	0.5
	0.5
	0.7
	0.8
	1.0
	1.0
	1.3
	1.5
	1.5
	1.8
	1.8
	1.8
	1.8

	径向偏移ΔKr

	0.4
	0.5
	0.6
	0.6
	0.7
	0.7
	0.7
	0.8
	0.8
	0.9
	0.9
	1.0
	1.0

	角向偏移ΔZ
	0.3
	0.4
	0.4
	0.4
	0.6
	0.6
	0.7
	0.7
	0.7
	0.8
	0.8
	0.8
	1.0


七、  试       运         转

联轴器安装完毕后，必须按实际工作要求进行一次试运转，时间不少于十小时。在试运转过程中，要随时观察，若产生不正常的噪音、振动等问题，必须及时停车查明问题原因，故障排除后方可重新运行。时间重新计算，试运行结束后，应再次检查联轴器的状态是否正常？弹性体上有没有机械损伤？螺钉的拧紧力矩是否符合规定？在确定没有问题后，方可投入正常运行。
八、 保     养     周     期

单班生产的情况下每年联轴器至少还要进行一次检查（如两班制则两次，三班制则三次）。若负荷较大，则检查更应频繁些。

九、  维            护

弹性体是易损件,当联轴器过载或超许可偏移之后，有可能会导致弹性体产生塑性变形或严重磨损，此时必须更换弹性体。本系列联轴器中01、02、03、06型的弹性体更换时要求移动主动或从动部分任何一端，使联轴器之间有足够的距离取出弹性体。04、07、08型的弹性体更换时不需要移动主动或从动设备，只须松开紧固螺钉就可以取出和插入弹性体。在更换前应全面检查联轴器的各部分，在确定完好无损后，更换新的弹性体，并按说明书中规定的要求重新安装、调试。如有疑问请向我公司询问。解释权归本公司。
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