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安装和操作指南

本指南所使用规范：

DIN 740-1 原动力工程；弹性轴联轴器；要求；交货时技术术语；

DIN 740-2原动力工程；弹性轴联轴器；术语和设计基本原则；

VDI 2230 第一页 高强度螺栓联接的系统计算；圆柱形螺钉的联接；

DIN-VDE 31000-2 根据安全标准为技术产品设计制定的总指导方针；安全工程术语；基本术语。
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1. 法兰                                           10.拆卸螺孔

2. 内盖                                           11.注油口

3. 外盖                                           12.固定螺钉

4. 指针                                           13.磨损标记和轴向调整标记

5. 滚子                                           14.拆卸螺孔

6. 密封圈                                         15.定位面

7. 毂

8. 溢流孔

9. 挡圈

产品介绍

1.TECMEN TMT 系列鼓式联轴器是以一个完整的组装体供应给客户的,可直接用于安装,但未经润滑。

使用前必须按要求量注入适当的润滑剂，见第4节中的说明。

若需拆卸联轴器（例如加工毂或当加热毂安装时），必须确保在重新安装时不同联轴器中的相同的部件不能混淆，因而需在法兰的齿上和毂上作一个安装标记，使它们在拆卸前后保持一致。

在操作时缆绳滚筒的倾斜所产生的轴向力必须被安装在与之相对的轴承支座承受并传递到机座上。根据01 TMT表中结构形状，鼓式联轴器必须免受轴向力，允许最大轴向位移在表1中列出。

缆绳滚筒和法兰套间的紧固螺钉和最小等级为8.8，螺钉的紧固扭矩必须符合螺钉的等级和螺钉的材料。

	表1                          最大轴向位移

	尺寸
	25
	50
	75
	100
	130
	160
	200
	300
	400
	600
	1000
	1500
	2600
	3400
	4200
	6200

	mm
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	6
	6
	6
	8
	8
	8


	表2                          紧固扭矩T 

	螺钉等级8.8
	M8
	M10
	M12
	M16
	M20
	M24

	扭矩Nm
	26
	50
	90
	215
	420
	725


2.固定至减速机轴上

2.1毂-轴通过键，花键等方法联接

·清洁孔和轴的表面

·用油浴均匀预热整个联轴器，注意温度不得超过80℃，油浴时不得损伤密封圈！

·将鼓式联轴器装在轴上。

·检查法兰的轴向偏移。

2.2毂-轴无键联接
在这种情况下必须拆开联轴器并将毂取出。

·松开内外盖，将法兰和滚子拿走。

·清洁毂和轴的表面。

·先把带密封圈的外盖和挡圈套在轴上，确保盖子与减速机之间留有足够的空间安装紧固螺钉，否则螺钉必须先套在盖子里。

· 安装前加热毂至适当的温度，操作时必须注意应在整个表面逐渐加热而不能局限于某一点，通常最高温度在200℃可满足安装的需要。

·将毂装到轴上，直至预先做的参考标记处或直到毂的端面与轴端平齐。这时应特别注意防止高温的毂与密封圈的任何触碰！继续这一安装前可让毂冷却至室温。

·把外侧挡圈装入槽中，将法兰装在毂上，注意安装标记(图2)。

·将滚子装入槽穴中，并将内侧挡圈装入其槽。

·固定外盖使指针的位置与毂上的标记相符。

·检查法兰的轴向偏移。

3.轴向调整和找正

鼓式联轴器与缆绳滚筒联接之后，它的正确的轴向位置既是指针指向毂上的轴向标记（图3）。与缆绳滚筒相对的轴承支座也安装在这一轴向位置。然后测量法兰和参考尺在90°方向的4个点上距离“×”来检查角度调准（图4）。外法兰套上的4点上的距离之差不得超过下列值：

△× < 0.3mm 对于规格TMT600以下的系列

· × < 0.6mm 对于规格TMT1000及以上的系列
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4．润滑
在安装完毕后和投入使用之前，鼓式联轴器必须注入EP2润滑剂（稠度NLGI-2，带极压添加剂），为了便于加油，可在注油口处装一节管子通到缆绳滚筒的外部。加油时，润滑剂必须充至其从毂的另一处的溢流孔溢出为止。各种规格的鼓式联轴器的大致加油量见表3。

表4中列有详细的适合温度范围在-20℃--+80℃使用的润滑剂。若温度不在此范围内请向我们咨询。

	表3                                 润滑剂的量

	规格
	25
	50
	75
	100
	130
	160
	200
	300
	400
	600
	1000
	1500
	2600
	3400
	4200
	6200

	kg
	0.08
	0.10
	0.12
	0.14
	0.15
	0.17
	0.19
	0.23
	0.45
	0.57
	0.65
	0.72
	0.9
	1.0
	1.3
	2.0


	表4                       推荐的润滑剂（-20℃--+80℃）

	
	制造商

	CENTOPLEX  EP2
	KLÜBER LUBRICATION

	VERKOL EP-2
	VERKOL, S.A.

	AGUILA Nr850 EP-2
	BRUGAROLAS

	BP Energrease LS-EP2
	BP

	SHELL Alvania EP-2
	SHELL

	MOBILUX EP2
	MOBLL

	BEACON EP2
	ESSO


5．保养

润滑周期

根据操作状况，润滑剂每2000----3000工作小时必须更换一次，或至少一年一次。

更换润滑剂时，从入口处加入新的润滑剂直到原来的润滑剂全部从溢流口中逐出，当新润滑剂开始喷出时更换工作完成。

定期检查
下列检查至少一年执行一次

·紧固所有的螺钉直到达到其应有的扭矩值，更换已损坏的螺钉。

·齿的内部磨损。指针在毂的磨损标记之上的位置（图5），显示了齿廓的磨损情况，新的鼓式联轴器，指针在中央（图a），当指针达到极限时（图b）整个联轴器必须更换。

`

·表5列出了在使用时鼓式联轴器的最大允许磨损量“m/2”,这只提供了在一种负载情况下的数值。（起重机在提升物体时的典型情况）。在有双向负载的场合，此标记幅度必须减半。除非特别要求，标准的联轴器的标记均是以表5数值为准。然而，如果负载特性需要，可对此做适当的修改以正确评估磨损程度。

·轴向调整：如果轴向位移值接近表1中的最大允许值时轴承的基座位置必须重新调整。

密封圈控制：

密封圈的唇口如果有任何恶化必须更换。
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	表5                               磨损量

	规格
	25
	50
	75
	100
	130
	160
	200
	300
	400
	600
	1000
	1500
	2600
	3400
	4200
	6200

	“m/2”
[mm]
	4
	4
	4
	4
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
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